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fOisposftif d'alimentation automatique en rivets ou organes 
fixation analogues, notamment pour tftte de rivetaga, d 
partir d'au moins un posta de dialraNitioa co mpof tant un 
conduit de transf art pneumatique 3 des rivets un ft un 2 vera 
la tfttede rivetaga 8. 

Sekm (Invention, cheque poste comporte un disc^ horinn- 
tal 15. formant magaain pour des rivets engagfts dsns dss 
trous traveraanta 18 rftpartia selon dea d r c o nfftrences sucoea- 
sives 19 de diam6tre croissant at sekm des rayons 20 formant 
emre eux la mdme angle, un tiroir 22 couOasant radialement at 
comportant deux flasques 34-351 run de ces fiasques 34 
comprenant un passage d'ftvacuation 44 dea rivata Z rsocordft 
au conduit de tranafert 3 at rautra fiaaque 35 un per^age 46 
dispose &\ regard du paaaage de telle aorte qua, pour una 
position relative d6temiin6e du diaque 15 et du tiroir 22 
respectivement le perpage 46 et la passage 44 aoient diapo-. 
sfts dans la prolongement d'un troo 18 (bi disque en autori* 
sant aous Teffet d'une presaion d'air comprimft Tftjection du 
rivet des moyens 21 pour fmm toumer pas ft pas la disque 



avec un angle ft cheque fois 6gal ft cehii qui mesura fftcerte- 
ment de deux rayons 20 aucceaaifa et dea moyena 24-52-62 
pour d6ptaoer radialement le tiroir dune diatance ftgale ft oelle 
qui 86para deux drconfdrences 18 pour amener le paaaage au 
droit des trous 18l 
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La pr^sente Invention a pour objet un dlepoeltif d* alimentation en rivets 
ou organefe de fixation analogues, notamaent pour la tete de rivetage d'une 
aachlne autoaatique, propre h assurer entre une bouterolle actlonn^e par un 
piston Kteur et une contre-bouterolle Imnblllsde en position convenable 
5 g6n6ralesBnt r^glable, I'teraseaent Indlviduel d^un rivett venant solidariser 
ensenible au noins deuK plaques ou pieces analogues, superpoeees, recevant le 
rivet h t ravers un per9age de dlaadtre approprid B6nag6 dans ces plaques. 

On salt que, au cours de son utilisation, une telle nachine, notainment 
du genre de cslle dterlte dans le brevet europ6en 0 067 272, ddsignant en 

10 partlculler la France, peut avoir t acconmoder des rivets 4e diff^rentes 
longueurs, grace h un ajustenent de la longueur de la course du piston noteur 
coaoiandant la bouterolle et/ou de la position relative vis-^-vis de celle-ci de 
la contre-bouterolle, ces paran^tres 6tant d^terndnds en fonctlon de I'epaisseur 
du paquet de plaques & riveter et des diiaanslons correspondantes du rivet mis en 

15 oeuvre. La tdte de rivetage conporte alnsi un dispositlf d'aaen^ des rivets qui 
ont 6t6 pr^alableaent select ionnds, en partlculler en ce qui conceme leur 
longueur, ces rivets 6tant alors dlstribu^s un A un dans les per<;ages successifs 
prevus dans les plaques en defileniBnt avant leur ecraseaent par la tete de 
rivetage. Le ccnidult d'anende est r6uni & la sortie d'un alguilleur, lui-Bfiae 

20 adaptd A recevoir des rivets de tallies diffdrentes h partir d*une s6rie de 
postes de distribution distincts, correspondant cbacun h une longueur de rivet 
donn6e, le choix du poste appropri6 6tant rdalis^ autoBatiquesent. 

On connalt par ailleurs les dispositlf s d* alinentation en rivets 
classlques, du genre bols vlbrants ou transporteurs h tanbour hfillcoVdal, pouvant 

25 constltuer sApardaent les postes de distribution cl-dessus. Toutefols, ces 
disposittfs prteentent des Inconvdnlents qui rendent leur usage peu pratique et 
parfols sfiae inacceptable. Bn effet, les rivets initialensnt en vrac dans le bol, 
sont liabltuelleaBnt allgnte dans une ralnure li611coidale prdvue sur la surface 
Interne de oelul-cl et rencontrent obligatolrenant un systdae de d6troa^ge qui 

30 6* assure da lour positionneaant correct avant sortie du bol, tout rivet nal 
in^sentd, Ik I'envars ou de travers, 6tant renvoy6 vers l'lnt6rleur du bol dans 
lequel 11 duite pour rejoindre la oasse de ceux non encore pr61ev6s. Dans tous 
les cas, en raison des vibrations ou des chutes successives, ces rivets subissent 
des attaintes A leur 6tat de surface, et sont le si6ge de nodifications sans 
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doute llaltdes Bale qui peuvent Atre rddhlbltoires pour dlverees applications, 
dans certains donaine de haute tecbnologie. I>e plus, pour adapter cee syst^xoes h 
des rivets de dlinenslDns dlff^rentes, 11 est n6cessalre de r^allser des ensembles 
lourds, coOteuxi enconbrants et d'un nanlenent peu pratique, rendant tr^s 
5 difficile la realisation d'une aachine totalemant autooatique pouvant tralter un 
grand nonbre de rivets de longueurs distinctes. 

La pr6sente invention concerne un dispositif d' alimentation autoiaatlque 
pernettant de select lonner puis d'acbeisiner des rivets ou organes de fixation 
analogues, vers une t6te de rivetage, le cas 6cli6ant & travers un algullleur 

10 r4unl h un ensemble de postes de distribution 66par6s, en 6vitant les 
Inconvdnients des solutions classiques, le transfert et la nise en place des 
rivets s'effectuant dans des conditions optlnales , sans risques de deforaatlon 
ou de deterioration de I'^tat de surface de ces rivets, la distribution de ceux^ 
cl pouvant dtre effectu^e h cadence - dlev^e avec 1' assurance que les rivets se 

13 prdsentent toujours dans une position adequate. L* invention perxnet egalenant une 
preparation prealable des rivets dans des conditions, de stockage aisles les 
rendant innediatenant prdts & leur utilisation, les operations nteessaires pour 
passer d'une tallle de rivets & une autre pouvant dtre effectudes. dans des 
conditions part Iculiereinent slniples et rapldes. 

20 A cet effet, le dispositif selon 1* Invention, conportant un conduit de 

transfert pneunatlque des rivets un h un vers la tdte de rivetage 6. partlr d'au 
noins un posts de stockage de ces rivets, se .caracterise en ce que cbaque posts 
coxBporte un disque horizontal t nonte h rotation autour d*un axe perpendiculaire 
au plan du disque, celul-ci fornant nagasin pour un Jeu de rivets de longueur 

25 donnee, engages dans autant de trous traversants r6partis dans le disque selon 
des clrconferences successives de dlaaetre croissant, les trous recevant les 
rivets etant disposes dans chaque clrconf6r«nce avec un ecarteaent relatif 
identique d*un trou au sulvantt selon des rayons du disque foraant deux h deux 
entre eux le nena angle, un tirolr coulissant radlaleaent par rapport au disque 

30 et conportant deux flasques paralieies au plan du disque, deiinltant entre eux un 
espace dont la hauteur correspond sensibleaent h l*epai8seur du disque qui tourne 
ainsi entre les flasques autour de son axe, I'un de ces flasques cai9)renant un 
passage unique d* evacuation des rivets, raccorde h l*extreiilte du conduit de 
transfert et 1' autre flasque un per^age dispose en regard du passage, de telle 

35 sorte que, pour une position relative deterninee du disque et du tirolr 
respectivenent, le per^age et le passage solent disposees dans le prolongexaent 
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d*uii trou traversant du dieque en autorieanti sous I'effet d'une pressioB d*alr 
caaprlvA dftlivrte par la pargage, 1* ejection du rivet hors du trou vers le 
passage et le conduit de transfert^ des mpyens pour falre toumer pas h pas le 
dlsque autour 6sS son axe avec un angle & chaque fois dgal t celul qui aiesure 
5 l*6cart«BBnt de deux rayons successifs passant par les trous du dlsque et des 
aoyens pour dftplaoer radlaleaant le tirolr d*une distance 6gale k celle qui 
86pare deux clrconfdrences sur le dlsque pour aaener le passage au droit des 
trous de chacune de ces clrconfdrences. 

Grftce h oes dispositions, on congolt als^nent que les trous du dlsque 

10 6tant charges un h un avec des rivets correspondant h une tallle donn^e, cecl 
dans chacntn des postes de dlstrlbutiont la conblnalson des nouvenents de rotation 
pas k pcis du dlsque d'une part, du ddplacenent radial en translation du tirolr 
d' autre part, peraette au per^age et au passage en regard prdvus dans les deux 
flasques du tirolr » de part et d' autre du dlsque, de deeservlr successivesient 

15 chaque trou traversant et d'autorlser l'6Jectlon hors de celul-cl du rivet qu'll 
contlent sous l*effet d*un brusque Jet d*alr conprlad, celul-^1 n*6tant 
naturelleaent d61ivr6 k travers le per^age du tirolr qu*une fols la coincidence 
da celul-cl r6all86e avec le trou coneld6ri6. Le dlsposltlf pemet donci a cadence 
raplde et de innldre sOre, de fotirnlr au conduit d'aiae^de' k la tete de rlvetage, 

20 successlveaent et un k un tbus les rivets d*une aftaa clrconf6rence du dlsque 
avect fmtre deux ejections, une rotation angulalre d6teraln6e. Une fols les 
rivets da tous les trous d*une clrconf6rence donnde alnsl 6Jectte» le tirolr se 
d6place d*un intervalle pr6d6tersln6 et ajust6, pour passer k la clrconf^rence 
eulvante, ok reprend la rotation pas k pas du dlsque et alnsl de suite Jusqu*& 

25 ^pulsesant coaplet des rivets. 

Avaatageuseaentt pour procMer k oet instant k un renplaceBent du dlsque 
6pul86 par un autre coapartant un nouvel enseaible de rivets, le dlsposltlf 
coaporte on mkcanloB d'accoupleaent raplde sur son axe, du genre aolette k 
vlssage raplde ou autres ooyens de fixation 6qulvalent, 6lxq)le k aattre en oeuvre 

30 At autorlsanty k volont6, tout changeaant de dlsque par un autre, par exenple 
lorsqu'll 8*agit de aodifler la longueur des rivets k dlstrlbuer k la tdte de 
rivetage. 

Salon une caractdrlstlque partlcullAre de 1* Invention, les aoyens pour 
falre toumer le dlsque pas k pas coiq>ortent de pr6f6rence une roue k rochet, 
35 sollda^re de I'axe de rotation du dlsque et coop6rant avec une tlge-poussolr 
d* actlonneaent transversal , selon un aontage du type ^chappenent k ancre, 
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I'ttngageaent de chaque dent successive de la roue h rochet avec la tlge-poussolr 
provoquant la rotatlOB dp dlsque d'un angle 6gal h celui qui 66pare, sur une 
clrconf^rexiee donndei deuz trous volelns successlfs/ De p)r6f6rence dgalesenti la 
tige-pousGdlr d' actlonnesent est conxnandde par un premier v6rln pneunatlque ou 
5 hydraullquG h ddplacenent altematlf . 

Selon une autre caractdristlque partlculldre» les noyens pour d6placer 
radlaleaant le tlrolr coiq>ortent un second v6rln dont la tlge est lite h une 
eztr6nlt6 au tlrolr et h 1' autre extrdnlt^ & un piston se ddpla^ant dans un 
cyllndre nalntenu en position llze, le tlrolr comportant une traverse de guldage 
10 engag^e dans deux ralnures latdrales, pr6vues dans un b&tl de support fixe pour 
le dlsque et le tlrolr. 

Selon une autre caractdrlstlque dgalenent, le per9age prdvu dans un des 
flasques du tlrolr est raccord6 h un canal n6nag6 dans le flasque et rdunl h 
l*ert6rleur du tlrolr h un tuyau souple, r6unl k une source d*alr conprlnd, 
15 minle d*une ^lectro-'Vanne de connnande. 

Ayantageuseaent, le rep^rage de la position relative du dlsque et du 
tlrolr, avec coincidence d'un trou du dlsque et du passage du tlrolr pour 
1' ejection d'un rivet est r6alls6e au aoyen d'un couple de deux d^tecteurs de 
proximity, contrdlant respect Ivenent les orientations angulalre du dlsque et 
20 radlale du tlrolr h travers des dlectro-valves de connande des preiiier et second 
v6rlns qui r^allsent le ddplacenent en rotation du dlsque et en translation du 
tlrolr. 

Afln d' assurer un posltlonnenent rlgoureux du tlrolr vls-A-vls du dlsque 
et selon une autre caractdrlstlque de 1* invention, le tlrolr coaporte, dans la 

25 face d'un de ses flasques, oppos^e h celle qui s'6tend au volslnage du dlsque, 
une &6rle de crans paralldles, s6par66 deux A deux par une distance 6gale h. 
I'^carteaent radial de deux clrconf6rences successlves sur le dlsque, ces crans 
coop6rant avec un tialancier oscillant, coamand6 par un troisidne v6rln dont le 
aouveaent est synchronlsd avec celui du second v6rln. 

30 I>e pr6f6rence, le balancler oscillant est aontd plvotant autour d'un axe 

transversal, perpendlculalre h I'axe de rotation du dlsque et est actlonn6 par 
une blellette artlcul6e sur le balancler et sur un naneton de transmission, 
coaoaandd selon un aouvenent alternatlf de va-et-vlent par le trolsldae v6rin, . 
, dont la tlge est artlcul6e sur le aaneton et le corps sur le batl 4e support 

35 fixe. 
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Le teiancier est en outre avantageusensnt eounls &'la pouse6e peroanente 
d*un reBBort de rappel, exer9ant une action positive d' engagenent d'une nervure 
portte par ce balancler dans ub des crans en regafd. du flasque, le xaouveaent de 
plvoteaent du balancler o&cillant autour de son aze 6tant limits par une but^e a 
5 posltloaDfiBBBt rdglablfi. 

Db pr6f6rence & nouveau. le dleque rotatlf Incorpore un dfrtecteur de 
contrdle penanent de la longueur des rivets autorlsant 1* admission d*alr 
conprlBfr dans le per^age du tlrolr» seuleaent aprte verification de la longueur 
du rivet 6Jecter. 

10 En outre et dans un oode de realisation pr6f6r6 de 1' invention, le 

dlspositif ccnqporte autant de disques rotatifs que de postes de dlstrHyution de 
rivets* ceul^^l 2»-6se&tant d*un poste t un autre des caracteristiques 
Avontuelleaent diff6rentes. AvantageusoBsnt, chaque poste caiq>orte un disque 
rotatlf et un conduit de transfert, I'ensenble des conduits correspondant h 

15 l*enseiible des postes/ 6 tant r6uni h un aiguilleur unique conportant autant de 
voles 66par69e que de conduits et un canal de sortie coanun raccordant 
l*aiguilleur k la tftte de rivetage. De preference egaleaent, I'enseable des 
postes de distribution est gere par un autonate progransoable, pernettant la nlse 
en oeuvre au choiz et selon toute sequence appropriee d*un quelconque des postes» 

20 selon la taille des rivets A utlllser et les applications a oettre en oeuvre. 

I>*autre8 caracteristiques d'un dlspositif d* allaentation autonatique de 
rivets etabli confaraeBsnt A 1* invention, apparaitront encore ft travers la 
description qui suit d'exeaples de. realisation, donnes A titre indicatif et non 
1 lad tat if , en reference aux dessins annexes sur lesquels : 

25 ~ les Figures 1 et 2 sont des vues scbemtlques, respectiveaent de cote 

•t de deeoup d*un aode da realisation d'un poste de distribution, 

- La Figure 3 est une vue en coupe & plus grande echelle du dlspositif 
OBlcm la Figure 1. 

- La Figure 4 est une vue en coupe du tlroir du dlspositif selon la llgne 
30 IV-IV de la Figure 3» le disque rotatlf etant suppose enleve. 

- La Figure 9 lllustre scheaatiqueaent une Installation, conportant un 
enseidile da {KSBtes d'aliaentation constitues cihacun d*un dlspositif coaforae aux 
Figures preoedantes. 

filir les Figures 1 et 2, la reference 1 designe dans son ensenble un 
.35 dlspositif foraant poste de distribution en peraettant d'achenlner des rivets 2 h 
travers un. conduit d^aaenee 3 vers un aiguilleur 4, coaportant une serle de voles 
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parall61e6 5, chacune de celles-cl 6tant 6ueceptlble d'dtre r6unle h us 
dlspositlf analogue Icl non repr^Gentd, d*une fAt^on qui eera d^crlte plus loin en 
r6f6rence & la Figure 5. L'aiguilleur 4 conporte collecteur 6, r6uni h un 
canal de sortie * 7 par lequel le rivet 2 est aaen6 t une tdte de rivetage 8, 
5 sch^natiquensnt repr66ent6e eur cette Figure 5. Cette t^te^ de conception en 
elle-adna clascique* caaipartB Botaiment un 6erre-*flan 9 pour le guidage d'une 
bouterolle 10, rtolieant I'dcrasenBnt du rivot 2 sur une contre-bouterolle ll, 
dl6pos6e en regard et nalntenue en poeltion convenable dane un brae de support 
12. Le rivet 2 pernat ainsi d'aeeenbler deux tdles, ou plus* 6uperpos6e6» 

10 ech^natie^ee ici sous lee r^fdrencee 13 et 14, cee tdlee coniportant des per9ageB 
prdalablee propree h recevoir chacun un rivet provenant du canal 7» «vant son 
dcraeen^nt dans la tdte 8. 

Le dispositif d' alimentation en rivets 2 repr6eent6 sur les Figures 1 et 
2, se conpose principalenent d'un disque 15, dispose horlzontaleiBBnt et Bont6 & 

15 rotation autour d'un axe vertical 16, en dtant inoiobilis^ en position sur celui- 
ci par un organe h fixation rapide 17. Le dleque 15 conporte un grand noabre de 
trous traversants 18» recevant chacun un rivet 2, ces trous 6tant rdgulidreaent 
r6partiB dans le disque eelon des circonfdrences concentriques 19 et des rayons 
20, cannne le nontre schfinatiquenent la Figure 2. Le disque 15 est entraJn6 en 

20 rotation par iin ndcanisne 21, con5>ortant un prealer v6rin 30 et pernettant son 
ddplacenent angulaire pas k pas. 1' angle de rotation correspondant h chaque fois 
h celui qui s^pare deux rajons 20 euccessifs. 

Le disque 15 est par allleurs associd h un tiroir 22, ddpla^able en 
translation vls-A-vis du disque 15 selon une direction radiale de celui*-cl. A cet 

25 effet, le tiroir est solidari86 de la tige 23 d'un second v6rin pneunatique 24, 
port6 par un bUti de support fixe 25 et conoandd par une 61ectro-vanne 32. 

Le Bdcanisae d'entrafneaent pas t pas du disque 15 vu de dessus sur la 
Figure 2 et de c6t6 ti plus grande telielle sur la Figure 3, coxporte une roue k 
rochet 26 wnie d'un pion 28a s*engageant dans un logeoent 26b du disque 15 une 

30 fois celul-cl nontd sur I'axe 16, afin de solidariser le disque et la roue. Sur 
la Figure 3, on volt que I'axe 16 coxiporte un profil en gradins, 16a, 16b, 
peraettant d'une part de caler sur l^arbre la roue 26, d' autre part d' assurer le 
aontage rapide eur I*extr6ait6 fllette opposde. d*un bouton aolet^ 17a venant 
bloquer l*enseflible sur das rondelles 17b. La roue 26 est coanand^e, h la fa^on 

35 d'un 6chappenBnt k ancre, par l*inter96diaire d'une tige 27 articul6e autour d'un 
axe 28 et aniafte par son eztr^ait^ oppos6e d'un aouveasnt oscillant par la tige 



2625696 



7 

.20 du v6riii 30. One 61ectro-vanne 31 (Figure 2) assure l^adolsBion d'un fluide 
Kppropri^' due le v6rl& pour provoquer, selon un aouvenent de va-et-vient 
contrdld, le dfiplaceBBat de la tlge 29. L'aze 16 portant la roue 26 et le dleque 
15 eont imblll666 par un 6crou de fixation 33. 

3 Le tirblr 22 cciq;Kirte, cumob le aontrent lee Figures 1 et 3, deux 

flasques paralldles 34 et 35, d^lialtant entre eux un espace llbre 36 dans lequel 
6*lnfidre le bard du disque 15. Ce tirolr est par allleurs rendu solidaire de 
l*extr6Bit6 illet6e 37 de la tlge 23» un ressort de rappel 3d 6tant nontd entre 
le o6t6 correspondant du tirolr 22 et un rebord 25a du b&tl de support 25. 

10 L*extr6Blt6 de la tlge 23 est solidaire d'un piston 39 aont^ nobile dans 
1* enceinte- 40 du prealer v6rin 24. 

to flasque inf6rieur 35 du tiroir 22 caoporte par ailleursi conne on le 
voit nataannnt sur la Figure 4, une traverse 41, nont6e h coulissement dans un 
logeasnt 4^ prftvu dans un support 43, solldarls^ du b&ti 25. La traverse 41 

15 persBt notajBaent da guider en pernanence le tirolr 22 dans son ddplacenenti en 
partlculler 6elon une direction qui reste toujours parfai tenant radiale vis*&-vi8 
.du dlsque 9« V 

Dans le flasque supdrieur 34 du tiroir est pr^vu un passage 44, recevant 
l'extrdmlt6 45 du conduit 3 et ft travers lequel les rivets 2 sont acheminfe vers 

20 I'aiguilleur 4 puis vers la tdte de rivetage 8. Le flasque 34 comporte pour sa 
part un pez^age 46. r6uni par un canal transversal 47 h l*extr6]Dit6 d'un tuyau 
touple 4d qui relle en pernanence le tiroir 22 & une source d'air conprin^ (non 
repr^sentAe) canand^e par une dlectro-vanne 49 (Figure 1>. Bans la position 
repr^sentte sur la Figure 3, on volt done qu*un rivet 2 quelconque, dispose dans 

25 un trou traversant 18 du dlsque en reposant par sa tdte contre le fond 18a de ce 
trcni, peut dtre AJectA liors de celui-ci lorsque le tiroir et le dlsque allgnent 
oe trou avttc le paesage 44 et le per^age 46, I'adaission brutale d'air conpriafe 
^onct la canal 47 ohassant le rivet dans le conduit 3 Jusqu*^ la tdte de rivetage 
8. 

30 to contrdle du positionneoent pr4cis du tiroir 22 dans son d6placeaent 

radial par rai^port au dlsque 15 s'effectue, dans l*exeaple consid6r6, en 
disimant sous le flasque InfArleur 35, h l*oppo86 de I'espace 36 recevant le 
dlsque; une sArle de crans paralldles 50, dont l'6carteaent d'un cran h 1* autre 
est par construction exacteaant 6gal k celui qui s6pare deux circonf^rences 19 

35 sur le dlsque 15. (}es crans sont pr6vu& pour coop^rer avec une nervure 51 n&nag^e 
en saillie sur une plAce foraant balancier 52, articul6 autour d'un axe 53 port^ 
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par la eemlle lxif6rieure 25b du b&ti de support 25. Le balancler 52 est en 
peraanence sounds h l*effet d'un ressort 54'rappelant vers le baut la nervure 51, 
son basculenBnt 6tant llsilt6 vers le bas par une but6e r6glable 55. Une blellette 
56 relle le balincler h un maneton 57, anliD^ autour d'un axe 58 portfe par une 
chape 59 d*un mouveaiB&t de va-et-vient altersatlf qui, en provoquant 
l"4chappe]DBnt de la nervure 51 d*un cran 50. perast le ddplacenent du tlrolr 22 
puis h nouveau 1* lunoblllsatlon de celui-ci par retour de la nervure dans le cran 
50 suivant qu'elle bloque en position. Itens ce but, le oaneton 57 est articul^ 
autour d*un axe 60 sur la tige 61 d'un troisidaa v6rin 62 dont le corps est lui~ 
nftae articul^ en 63 sur une pidce d'appui 64. 0ne 61ectro-vanne 65 assure la 
conmande du v6rin 62. 

Des d6tecteurs de proxlait6, respectlvenent 66 et 67, sont 
avantageiiseaent prdvus sur les flasques 34 et 35 afin de peraettre un contrdle 
precis de la position relative du disque rotatif 15 d* une part et du tiroir 
atobile 22 d' autre part, de telle sorte que, pour chaque position de la roue k 
rochet 26 et du balancier 52, se rAalise la coincidence aziale d'un trou 16 
quelconque du disque avec le passage 44 et le per^age 46 afin d'autoriser 
l^dchappensnt du rivet 2 correspondant. Un trolsidae ddtecteur 68 est de 
pr6f6rence nontd sur le tiroir 22 afin .de contrdler en pennanence la longueur des 
rivets, stockte dans les trous 18 du disque et en particulier 6viter 1' envoi dans 
le conduit 3 d'un rivet de longueur non adequate qui, par inadvertance, aurait 
6t6 nis en place dans un de ces trous. 

La Figure 5 illustre la nlse en oeuvre dans une installation coaprenant 
une tdte de rlvetage unique 6, de plusieurs dlsposltifs d'aliaentation 
autooatique coaportant chacun, de la aanidre d6crite ci-dessus, un disque rotatif 
15a, 15b ... 15e, associd A un tiroir 22a, 22b ... 22e, chaque dispositlf 6tant 
rduni par un conduit 3a, 3b ... 3e, h une des voles 5a, 5b ... 5o, do 
l*aiguilleur 4. On peut alnsi en aodlfiant les longueurs des rivets 
respectlvemnt 8tock6s sur chacun des dlsques 15 pr6c6dent6, envoyer vers la tAte 
de rlvetage 6 ceuz et exclusiveaBnt ceux qui correspondent h une utilisation 
d6terain6e, notaaaant en fonction de I'Apaisseur des tdles k riveter et des 
caract6ristiques de ces rivets euz-aftaes. 

On realise ainsl un dispositlf d'aliaentation autoaatique en rivets qui 
peraat de fa^on trds sinple de foumlr h la deaande k une tAte de rlvetage sltute 
k distance des rivets de longueur appropri6e, pr6alablenent 6tock6s sur un disque 
BBgasin, le changeaent de rivets, notaaaent pour passer d'une longueur k une 
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autn 8*effectuant par elaple comiBitatlon de 1' Installation 8ur un disque 
dlffdrent. 

dlcpo&itlf peut dtre utille6 d cadence trte raplde^ en assurant la 
foumlture das rivetc ausel longtenps que le disque consid^rd est charge avec 
5 ceux-ci. Lorsqua le disque est 6pui86, le reaplaceaent de celul-ci par un autre 
6*effectue de aanldre ini6dlate» la sequence selon laquelle les rivets sont 
ddllvrte Atant sauleaent Interroapuo pendant le laps de teiq^s trds court 
Bi6cessalre A ce reiq>laceaBnt. 

Un autre avantage du dlsposltlf selon 1* invention rteulte du fait qu'il 
10 peut s'incorparer trds . aisdaant dans une ligne de fabrication d6J& ezistante, 
. grtee k son adaptability et sa flexibility d' utilisation. Votanment, le 
dispositlf peut 6*int6grer sans difficulty dans un atelier flexible de rivetage, 
contr616 et co»iand6 par un systyw de fabrication et conception assistSes par 
ordinateur. 

15 Bien entendu» 11 va de soi que 1' invention ne se Unite pas aux exenples 

de rAalisaticm plus sp6cialeaent envisages ci-dessus ; elle en eabrasse au 
contraire toutas las variantas. lotaaaent, aucune liaitation n'a yt6 envisag^e 
quant au nofldbre das rivets pDrt6s par chacun des disques, ce nonbre pouvant ytre 
natural leaent variable an fonction dee caractdristlques dlnenslonnelles de ces 

20 rivets at surtout das dlaansions du disque qui les revolt et de la distribution 
dans oelul-ci'das trous sont logds ces rivets. Pe afine, 11 est clair que les 
rivets pourralent Atra naaplacte par das organes de fixation analogues, du genre 
boulons, ctevilles ou autras sans sortlr du cadre da 1' invention. 
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fiEVEIDICATIOIS 

1 - DlBpoeitlf d' alimentation autonatique en rivete ou organes de 
fixation analogues pour tdte de ri-vetage h partir d'au aoine un poste de 
dletrlbution, ' con^rtant un conduit de transfert pneunatique (3> des rivets un h 
un (2) vers la tAte de rivetage (6) h partir d'au aoins un poste de stockage (1) 

5 de ces rivets, caract6ri66 en ce que cbaque poste coz^rte un disque horizontal 
(15), xBontd h rotation autour d'un axe (16) perpendiculaire au plan du disque, 
celui-ci fomant nagasin pour un Jeu de rivets de longueur donnde, engages dans 

... autant-de -trous -traversants <18)-r6partls dans le disque selon des circonf6rences 

successives Cld) de diandtre croissant, les trous Cld> recevant les rivets 6tant 

10 disposes dans chaque clrconf^rence avec un dcartanent relatlf identlque d'un trou 
au sulvant, selon dee rayons (20) du disque fornant deux A deux entre eux le Bftae 
angle, un tiroir <22> cpulissant radialeaent par rapport au disque et coaipartaht 
deux flasques <34-35> paralldles au plan du disque, d611nitant entre eux iin 
espace <36) dont la hauteur correspond sensibleaent h I'dpaisseur du disque qui 

15 tourne ainsi entre les flasques autour de son axe. l*un de ces flasques (34) 
coBiprenant un passage unique d*6vacuatlon (44) des rivets (2), raccord6 ft 
l*extr6]Bit6 du conduit de transfert (3) et 1* autre flasque (35) un •per9age (46) 
disposd en regard du passage de telle sorte que, pour une position relative 
d6temin6e du disque (15) et dti tiroir (22) respectlveaent, le per^age (46) et le 

20 passage (44) solent disposes dans le prolongenant d*un trou traversant (13) du 
disque en autorisant, sous I'effet d'une presslon d'air conpriii6 d61ivr6e par le 
per^age, !• Ejection du rivet hors du trou vers le passage et le conduit de 
transfert, des aoyens (21) pour faire toumer pas ft pas le disque autour de son 
axe avec un angle ft chaque fois 6gal ft celui qui assure I'dcarteaent de deux 

25 rayons (20) successifs passant par les trous (18) du disque et des noyens (24-52- 
62) pour ddplacer radialeaent le tiroir d*une distance 6gale ft celle qui s6pare 
deux circonfdrences (19) sur le disque, pour anener le passage au droit des trous 
de chacune de ces circonf6rences. 

2 - Disposltlf selon la revendication 1, caractArisft on ce qu*il co^xjrte 
30 a^canisiBB d* accoupleaent raplde (17) du diepositif (15) sur son axe (16), du 

genre teuton nolettd ft vissage rapide ou autres aoyens de fixation Equivalent. 

3 - Dispositif selon l*une des re vendi cations 1 ou 2, caractdrisd en ce 
que les aoyens (21) pour faire tourner le disque pas ft pas coiqportent une roue ft . 
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rocliet (26) • eolldalre de I'axe de rotation (16) du dieque (15) et GOop6raiit avec 
une tlge-pouseolr (27) d' actlonnenest transversal, selon un nontage du ty^ 
tebappeaBBt h ancra» 1 * engagement de chaque dent successive de la roue h rochet 
ave la tlge-poussoir provoquant la rotation du disque d'un angle 6gal & celui qui 
5 G6paret sur use circonf^rence donn6e, deux trous (18) voisins successifs. 

4 - Dlcposltif selon la revendlcatlon 3, caract6ri66 en ce que la tlge- 
poussolr d'actlonnssBnt (27) est conaand^e par un preaier v6rln pneuiaatlque ou 
hydraulique (30) h ddplacesBnt alternatif . 

. 5 - Dlspositif selon I'une des revendications, caract6rls6 en ce que les 
10 aoyens pour d6placer radialeaant le tlrolr coaportent un second v6rin (24) dont 

- ' la tlge" <23)~est-116e A -une-^extr6ntt6-au-^ tlrolr- (22) -et-& i-*autre~ext6Blt6-A-un — 

piston C39> se dApla9ant dans un cyllndre (40) aaintenu en position ilXB, le 
tlrolr coaportant une traverse (41) de guidage engagde dans deus ralnures 
latdrales C42), pr6vues dans un Mtl de support fixe (25) pour le disque et le 
15 tlrolr. 

0 T Dlspbsitlf selon I'une quelconque des revendications 1 A 5, 
caract6rie6 «n ce que le pergage (46) pr6vu dans un des f lasques du tlrolr est 
raccordd A un canal (47) afenag^ dans le flasque et r6unl A l*ert6rieur du tlrolr 
(22) h un tuyau souple (48) • r6uni & une source d'air caapriia^ (49). nunie d'une 

20 61ectrp-vanne de coanande. 

7 - Dlspositif selon I'une quelconque dee revendications 1 & 6, 
caract6ri66 en oe que le rep6rage de la position relative du disque (15) et du 
tlrolr <22). avec coincidence d'un trou (18) du disque et du passage <44) du 
. tlrolr pour l*6Jection d'un rivet (2) est r6alis6e au noyen d'un couple de deux 

25 ddtecteurs de proziBlt6 (66-67) controlant respect iveaent les orientations 
angulaire du disque et radiale du tlrolr & travers des 61ectro^valves de conaande 
des preaier et second vArlns <30-24) qui rdalisent le d^placensnt en rotation du 
disque et en translation du tlrolr. 

6 - Diepositif selon I'une quelconque des revendications 1 h 7» 

30 caract6ri66 en ce jque le tlrolr (22) coaporte, dans la face d'un de see f lasques 
(35) » ppposte & celle qui 6'6tend au voisinage du disque (15), une s6rie de crans 
parallAles C50>, G6parte deuz h daiuc par une distance 6gale h I'tearteaent radial 
de deux circonfteences <19) successlves sur le disque, ces crans coop6rant avec 
un talancier oeclllant (52), coaanndd par un trolsite virion (62) dont le 

35 aDUveBBnt est ^rncbranis6 avec celui du second virion (24). 
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9 - Dlepoeltlf eelon la revendlcatlon 8, caract6rl66 en ce que le 
balancler oscillant (52) est nont6 plvotant autour d*un axe tranevereal (53) » 
perpeBdlculalre A I'axe de rotation (16) du dleque et est actionn6 par une 
Mellette (56) artlcul6e sur le balancler et sur un laaneton de transmission (57) |- 

5 coamandd selon iin mouveiBBnt alternatif de va-et-vlent par le tro^el^ne v6rln 
(62) • dont la tlge (61) est artieul^e eur le aaneton et le corps sur le b&tl de 
support (25). 

10 ' Dlsposltlf selon I'une dee revendl cat ions 7 ou 8, caract6rle6 en ce 
que le balancler (52) est sousds h la poussde pemanente d'un ressax*t de rappel 

10 (54), exer^ant une action positive d* engagesient d'une nervure (51) portte par ce 
~ ~ balancler dans' un des-crans (50) en regard du -f lasque- (35 )« le muveaant. -de 

plvoteiaent du balancler oscillant autour de son axe 6tant llBd.t6 par une but6e 

(55) h posit lonnensnt rdglable. 

11 - Dlsposltlf selon I'une des re vendl cations 1 h 10, caract^rlsd en ce 
15 que le dlsque rotatlf . Incorpore un dj^tecteur de contrdle pernanent (68) de la 

longueur des rivets C2)» autorlsant I'adnlsslon d'alr coaprinft dans le per9age du 
tlrolr. seulensnt apr^s verification de la longueur des rivets k ^Jecter. 

12 - Dlsposltlf selon I'une quelconque des revendlcatlons 1 & 11» 
caract6rl&6 en ce qu'll cospDrte 4ine plurality de postes de distribution, chaque 

20 poste coiqprend un dlsque rotatlf et un conduit de transfert, I'enseable des 
conduits correspondant h I'ensejible des postes, 6tant r6unl k un aigullleur 
unique (4) conportant autant de voles 86par6es <5), que de conduits et un canal 
de sortie coBBun(7) raccordant 1* aigullleur k la tdte de rivetage <8). 

13 - Dlsposltlf selon la revendicatlon 12, caract6rl66 en ce que 
25 1' ensemble des postes de distribution est g6r6 par un autonate prograanable, 

pernettant la sLse en oeuvre au cbolz et selon toute sequence approprl6e d*un 
quelconque des posteSi selon la taille des rivets k utiliser et les applications 
k aettre en oeuvre. 
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Device for automatically supplying rivets or similar fastening members, 
particularly for a riveting head, from at least one dispensing station, including a 
conduit 3 for pneumatic transfer of the rivets individually 2 towards the riveting 
head 8. 

According to the invention, each station includes a horizontal disc 15 forming a 
magazine for the rivets engaged in through-holes 18 distributed around successive 
circumferences 19 of increasing diameter and along radii 20 which form the same 
angle with each other, a slide 22 sliding radially and including two flanges 34-35, 
one 34 of these flanges comprising a passage 44 for discharge of the rivets 2, 
connected to the transfer conduit 3 and the other flange 35 comprising a 
perforation 46 arranged opposite the passage so that, for a specific relative 
position of the disc 15 and of the slide 22 respectively, the perforation 46 and 
the passage 44 are arranged in the continuation of a hole 18 in the disc 
permitting, through the effect of a compressed air pressure, the ejection of the 
rivet, means 21 for rotating the disc step by step .at an angle each time equal to 
that which measures the spacing between two successive radii 20 and means 24-52-62 
for radially displacing the slide by a distance equal to that separating two 



circumferences 19 in order to bring the passage in line with the holes 18. 
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